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通过工程力学软件对四连杆机构力学分析、优化，满足安装条件下选择各个最佳受力
点进行汽车尾板结构布局设计，使各主要受力点在认真保养的情况下十五年以上的使
用寿命。

采用高强度花纹板制造，符合国家检验标准，既减轻了尾板的整体重量，又增加了
板面的承载能力。

汽车尾板相关零件采用激光切割工艺，保证尺寸精度。
汽车尾板的主要钢构部件都经过喷丸处理后再进行喷粉处理，表面涂层的强度
更好，尾板板面不易生锈。
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4mm厚高强度花纹板

输入电源12/24V，功率2.2/2.5kw

行程开关（TEZUO）/继电器（铨特）/接触器（铨特）

电动控制（上升.下降.上翻.下翻）

液压缸φ83*70*40*2/φ93*80*50*2件

液压缸φ83*70*40*2/φ93*80*50*2件

液压缸φ140*1件

UN耐高压油封（台湾鼎基）

32#抗磨液压油（长城）

48Mpa双层金属高压油管

产品喷漆三遍，即为防锈底漆+中间漆+加面漆。颜色可指定
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